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SIRT G‘ADIR-BUDURLIGI NAMUNALARI: TURLARI, QO‘LLANILISHI HAMDA
ASOSIY PARAMETRLARI
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Muminxodjayev Sunnatilla Akbarxo’djayevich
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Annotatsiya. Ushbu maqolada sirt g‘adir-budurligi tushunchasi, uning sanoat va ilmiy faoliyatdagi ahamiyati,
mavjud namunalarning turlari, xususiyatlari va qo‘llanilish sohalari yoritilgan. Standart namuna turlari bo‘yicha
asosiy parametrlar — Ra, Rz, Rzmax, RSm kabi ko‘rsatkichlarning o‘lchash prinsiplari va qo‘llanilish magsadlari
izohlangan. Ushbu material sanoat ishlab chigarishida sifat nazorati, metrologik ta’'minot va o‘quv jarayonlarida
amaliy qo‘llash uchun mo‘ljallangan.

Kalit so’zlar: sirt gadir-budurligi, sirt namunalari, Ra, Rz, Rzmax, RSm, profil elementlari, etalonlar, stilus
asboblari, asosiy ko‘rsatkichlar.

SURFACE RUGGING EXAMPLES: TYPES, APPLICATIONS AND MAIN
PARAMETERS

Muhitdinova Umida Makhmudovich
2nd category specialist of the National Institute of Metrology of Uzbekistan

Turdibayeva Dildora Tangriberginovna
Leading specialist of the National Institute of Metrology of Uzbekistan

Khalilov Oybek Yu’'ldoshevich
Head of department of the National Institute of Metrology of Uzbekistan

Muminkhodjayev Sunnatilla Akbarkhodjayevich
Head of department of the National Institute of Metrology of Uzbekistan

Annotation. This article discusses the concept of surface roughness, its importance in industrial and scientific
activities, types, properties and areas of application of existing samples. The principles of measurement and
purposes of application of the main parameters of standard sample types - Ra, Rz, Rzmax, RSm - are explained.
This material is intended for practical use in quality control, metrological support and educational processes in
industrial production.

Key words: surface roughness, surface samples, Ra, Rz, Rzmax, RSm, profile elements, standards, stylus tools, main
indicators.
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Kirish
Sirt g‘adir-budurligi (yuzaning mikrogeometriyasi) — buyum yuzasidagi mikro-

nugsonlar, tepalik va botigliklarning o‘lchamlari hamda tagsimlanishi bilan tavsiflanadigan
parametrlar majmuasidir. Sirt g‘adir-budurligi mahsulotning ishlash muddati, eskirish tezligi,
moylash samaradorligi va ko'rinish sifatiga bevosita ta’sir qiladi. Zamonaviy sanoat
tarmogqlarida yuzaning aniqligi yuqori bo‘lgan detallarni ishlab chiqarishda sirt g‘adir-
budurligini o‘lchash va baholash muhim ahamiyatga ega.

Sirt g‘adir-budurligiga qo‘yiladigan talablar, buyum sifati belgilangan darajada bo‘lishini
ta’'minlash uchun, sirtning funksional vazifasidan kelib chiqgan holda belgilanadi.

Sirt g‘adir-budurligi namunalarining turlari va ularning qo‘llanilishi

Mavjud bo‘lgan turli xil asboblarni barcha ishlash rejimlarida kalibrlash uchun bir
nechta turdagi o‘lchash etalonlari talab etiladi. Har bir o‘lchash etaloni 0‘zining xususiyatlari va
kalibrlanayotgan asbobning xususiyatlariga ko‘ra cheklangan qo‘llanish doirasiga ega bo‘lishi
mumkKkin.

Talablar doirasini gamrab olish uchun besh turdagi o‘lchash etalonlari tavsiflanadi,
ularning har biri bir nechta variantlarga ega bo‘lishi mumkin. (ISO 5436-1) (1-jadvalga qarang).

Turi Nomlanishi

A Chuqurlikni o‘lchash etaloni.

B Uch qismi holatini o‘lchash
etaloni.

C Oraligni o‘Ichash etaloni.

D G‘adir-budurlikni o‘lchash etaloni.
E Profil koordinatalarini o‘lchash
etaloni.
. A turi - chuqurlikni o‘lchash etaloni.

Bu o‘lchash etalonlari stilus asboblarining vertikal profil komponentasini kalibrlash
uchun mo‘ljallangan. Kalibrlanayotgan stilus asbobning xususiyatlariga ko‘ra A1 (tekis tubli
keng yivlar) va A2 (dumaloq tubli keng yivlar) turlarda bo’lishi mumkin.

R2 75
.—f»-;‘;}’—n £ \L ( A= A
o f—«m '_—1‘\/;—_11\ *j zﬁ 5

F \Q (\&

\\/

T
cl_
o

\I

r-‘\

o B turi - uch gismi holatini o‘lchash etaloni.
Bu o‘Ichash etalonlari asosan stilus uchining holatini kalibrlash uchun mo‘ljallangan. Bu
o‘lchash etalonlari tor yiv yoki stilus uchining o‘lchamlariga tobora sezgir bo‘lishi uchun
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moslashtirilgan bir nechta alohida yivlarga ega. Tor yivlar dumaloq tubga ega bo‘lib, radiusi
stilus uchining shakli yoki holatiga sezgir bo‘lishi uchun yetarlicha kichik bo‘ladi (B1, B2, B3
turlari mavjud).

. C turi - oraligni o‘lchash etaloni.

Bu o‘lchash etalonlari asosan vertikal profil komponentalarini kalibrlash uchun
ishlatiladi. Ularni yivlar orasidagi masofa bu maqgsad uchun qabul gilinadigan chegaralarda
bo‘lsa, gorizontal profil komponentalarini kalibrlashda ham qo‘llash mumkin. O‘lchash
etalonlari ketma - ketligining maqsadi — turli oraligqlar va amplitudalar uchun uzatish
xususiyatlarini tekshirish imkonini berishdir.Ular oddiy shakldagi (sinusoidal, uchburchak yoki
yoysimon) takrorlanuvchi yivlar panjarasiga ega bo‘ladi. C turi o‘lchash etalonlarining muhim
talabi shundaki, turli to‘lgin shakliga ega bo‘lgan standartlashtirilgan o‘lchash etalonlari, agar
ular to‘g‘ri ishlatilsa, baribir bir xil darajadagi asbob kalibrlash yoki verifikatsiya holatini
ta’'minlashi lozim.

(CRRRRAAAAAG)

I/ //¢

o D turi - G‘adir-budurlikni o‘lchash etaloni.
Bu o‘lIchash etalonlari asboblarni umumiy kalibrlash uchun mo‘ljallangan.
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. E turi - Profil koordinatalarini o‘lchash etaloni.
Bu oflchash etalonlari asbobning profil koordinata tizimini kalibrlash uchun
mo‘ljallangan. Odatda bu turga mansub etalolar aniqlik darajasi yuqori shar yoki yarim shar
(E1) hamda aniqlik darajasi yuqori prizma (E2) dan iborat bo‘ladi.

Qo‘llanilish sohalari:
- Mashinasozlik — detallar yuzasining ishlov berish sifatini nazorat qilish;
- Aviatsiya va kosmik sanoat — aerodinamik samaradorlikni oshirish;
- Tibbiy asboblar va implantlar — biomoslik va to‘gima integratsiyasini
yaxshilash;
- Optika sanoati — linza va prizmalarda yorug'lik sinishini nazorat qilish;
- O‘quv jarayonlari — metrologiya fanida talabalarni amaliy ko‘nikmalar
bilan ta’'minlash.
Sirt g‘adir-budurligi odatda standart namunalarda ifodalanadi. Bu namunalar ishlab
chigaruvchilar va nazorat laboratoriyalari uchun taqqoslash etaloni sifatida xizmat qiladi.
Sirt g‘adirbudurligini tavsiflovchi asosiy parametrlar:

o Ra — profilning o‘rtacha arifmetik og'ishi;
n

1
R, = EZlyll

i=1
Y; —profil og‘ishlarining mutlaq qiymati.

>

(11 n

\/1\/ \m m\/{

| i b A
/ \/ \/\/v VUAVA

o Rz — profilning eng baland Y, va eng past Y, nuqtalari orasidagi balandlik

yig‘indisining o‘rta arifmetik qiymati (o'nta nuqta bo‘yicha aniqlanadi).
R,=Y,+Y,
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Ymax

Yv

W‘V“Vm"‘mw'f\vnvmvm‘hw

Ymin

o Rzmax — profilning eng katta balandligi; eng baland nuqtaning o‘rtacha
chizigdan balandligi ¥}, hamda eng past nuqtaning o‘rtacha chizigdan chuqurligi Y,, yig‘indisidan
iborat.

Rzpax =Y, +Y,
Ymax
Yp
R=
Yv
Ymin
o RSm — profil elementlarining o‘rtacha kengligi.

Profil ustida chiqib turgan qismi “profil elementi uchun cho‘qqi” deb ataladi, pastki
hisoblash darajasidan past joylashgan qismi esa “profil elementi uchun botiq” deb ataladi.
Ushbu cho‘qqi va botiq birgalikda muntazam ravishda uchrab turadigan juftlikni tashkil etadi
va “profil elementi” deb nomlanadi. Shunday qilib, barcha profil elementlarining kengligi Xs*2
ning o‘rtacha arifmetik qiymati ushbu parametr qiymatini beradi.

n
1
S
n .
=1

| 2v|
el
Xulosa

Sirt g‘adir-budurligi namunalari sanoat mahsulotlari sifatini baholash va nazorat

gilishda muhim o‘rin tutadi. Namunalarning to‘gri tanlanishi, ularning xususiyatlari va
go‘llanish sohalarini chuqur bilish ishlab chiqarish jarayonida yuzalar sifatini oshirishga
yordam beradi. Ra, Rz, Rzmax, RSm kabi parametrlarning aniq o‘lchanishi mashinasozlikdan
tortib optika va tibbiyotgacha bo‘lgan ko‘plab sohalarda ishonchli natijalarga erishish imkonini
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beradi. Standartlashtirilgan sirt namunalari ishlab chiqaruvchilar, nazorat laboratoriyalari va
ta’lim jarayonlarida amaliy ahamiyatga ega bo‘lib, yuqori sifat talablariga javob beruvchi
mahsulot ishlab chigarishni ta’'minlaydi.

Adabiyotlar//iutepatypa/References:
1. 1S04287:1997 - "Geometrik mahsulot spetsifikatsiyalari (GPS) - Sirt tekisligi: Profil usuli
- Sirt nugsonlari, uzunlik bo‘yicha parametrlar”.
2. 1SO 5436-1 “Geometrik mahsulot spetsifikatsiyalari (GPS) — Sirt teksturasi: Profil usuli;
O‘Ichash etalonlari — 1-qism: Material o‘lchov etalonlari”
3. GOST 2789-73 Sirt g'adir-budurligi namunalari (tagqoslash) — Umumiy texnik shartlar.
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